Tracciato operativo lavoro
Gruppo MECCANICA
Tipologia indirizzo: ISTITUTO TECNICO: MECCANICA E MECCATRONICA, ENERGIA
Componenti: Francinelli, Lampugnani e Messina
Classe di riferimento: Quarta
A)  Scelta delle competenze con  rifer. Riordino, declinando le abilità e individuando  le conoscenze / apporti delle varie discipline (oggetto valutazione )
	Competenze
	Abilità
	Conoscenze

	 Gestire cicli di lavorazione su macchine utensili a controllo numerico 
	Applicare procedure per la definizione operativa dei singoli cicli di lavorazione in coerenza al programma produttivo aziendale

Redigere i cicli di lavorazione analizzando-simulando la fattibilità sulla base del programma produttivo aziendale

Collaborare all’esecuzione del pezzo.
Gestire la logistica del materiale dal semilavorato al pezzo finito

Compartecipare alla manutenzione della macchina

Determinare l’accettabilità del primo pezzo finito, modificando eventualmente il ciclo produttivo

Documentare il processo e valutare il prodotto

Redigere istruzioni tecniche.
	· Linguaggio del controllo numerico

· Parametri di lavorazione

· Interpretazione e stesura di disegni meccanici
· Utilizzo di software per il disegno
· Strumenti di misura di controllo

· Consultazione della documentazione specifica

· Normativa specifica in merito a qualità, sicurezza, tutela dell’ambiente
· Tecniche di diagnostica industriale riferite alle macchine utensili utilizzate
· Classificazione degli utensili 

· Conoscenza della lingua inglese

· Elementi di:

· elettrotecnica

· informatica
- Tecniche di programmazione ISO o linguaggio specifico per macchine a CN
· Architettura della macchina utensile
· Trigonometria: funzioni, teorema dei seni, teorema di Carnet

· Geometria analitica: interpolazioni lineari e circolari, equazioni della retta, circonferenza ecc
· Calcolo di sollecitazioni meccaniche semplici ( es. contatto utensile pezzo)

· Stesura di una relazione tecnica con il lessico appropriato.


B) Costruzione della prova  in funzione della  : 

·  Individuazione  competenza  oggetto della prova  

·  scelta tipologia prova: SCRITTO / PRATICA
·  stesura testo  con riferimento a
-contesto: 
OFFICINA MECCANICA di medie dimensioni (avente 20 dipendenti) dedita alla produzione di lotti di media quantità e dotata di torni e fresatrici a controllo numerico.
TESTO: Partendo da una descrizione scritta, lo studente deve:

· Eseguire il disegno del pezzo meccanico  
· Produrre con il linguaggio macchina appropriato il listato delle diverse fasi del ciclo di lavorazione 

· Produrre il primo pezzo finito 

· Avviare la produzione definitiva del pezzo 

· Stendere un documento riassuntivo di tutta l’attività svolta eventualmente in formato multimediale
-attività previste ( consegna/ prestazioni richieste )
	ABILITA’
	CONSEGNA
	 INDICATORI DI PRESTAZIONE

	Applicare procedure per la definizione operativa dei singoli cicli di lavorazione in coerenza al programma produttivo aziendale


	Eseguire il disegno meccanico del pezzo, partendo dalla sua descrizione.
	Interpretazione testi, manuali e dati 

Esecuzione schizzi a mano libera

Utilizzo di un software dedicato e/o strumentazione tradizionale.

Applicazione delle tecniche di rappresentazione.

	Redigere i cicli di lavorazione analizzando-simulando la fattibilità sulla base del programma produttivo aziendale


	Produrre con il linguaggio macchina appropriato il listato delle diverse fasi del ciclo di lavorazione
	Definizione geometria del pezzo
Calcolo dei parametri di lavorazione.
Scelta degli utensili.
Uso del manuale della macchina Uso dell’inglese tecnico
Utilizzo del linguaggio macchina

	Collaborare all’esecuzione del pezzo.


	Produrre il primo pezzo finito
	Predisposizione della macchina alla fase di lavoro
Utilizzo dei comandi operativi della macchina

	Determinare l’accettabilità del primo pezzo finito, modificando eventualmente il ciclo produttivo
	Avviare la produzione definitiva del pezzo
	Utilizzo degli strumenti di misura
Analisi del ciclo eseguito



	Documentare il processo e valutare il prodotto
	Stendere un documento riassuntivo di tutta l’attività svolta sia in italiano che in inglese eventualmente in formato multimediale
	Utilizzo del lessico
Uso dell’inglese tecnico
Utilizzo di software di presentazione


·  indicazione strumenti  di  supporto 
Macchina Utensile a CN e relativi manuali, manuale del perito meccanico, calcolatrice, computer, strumenti di misura (calibri, micrometri ecc), software dedicati (disegno, simulazione programmi CN, presentazione, stesura testi e fogli di calcolo elettronico), dizionari di italiano e inglese, normative ISO UNI, eventuale materiale per disegno manuale (matite, squadre, gomma, normografo, ecc.)
·  indicazione  durata prova

TOTALE 4 GIORNI (indicativamente, per alunni che già conoscono la macchina utensile utilizzata e il relativo linguaggio di programmazione): 

· Uno per l’esecuzione del disegno

· Uno per la stesura del ciclo di produzione

· Uno per l’esecuzione e controllo del pezzo

· Uno per la relazione finale

         C) Compilazione  della griglia di  correzione/ accertamento ( misurazione esiti)
	Competenze
	Abilità
	 Attività prova 

(prestazioni) 
	 indicatori Prestazioni 
	Criteri
	Riferimento alla prova (Item o Prodotti)
	Punti

	Gestire cicli di lavorazione su macchine utensili a controllo numerico
	Applicare procedure per la definizione operativa dei singoli cicli di lavorazione in coerenza al programma produttivo aziendale


	Eseguire il disegno meccanico del pezzo, partendo dalla sua descrizione.
	Interpretazione testi, manuali e dati 

Esecuzione schizzi a mano libera

Utilizzo di un software dedicato e/o strumentazione tradizionale.

Applicazione delle tecniche di rappresentazione.
	Correttezza

Completezza

Completezza

Correttezza

Pertinenza

Correttezza
Destrezza 

Funzionalità

Completezza

Correttezza


	0(2
0(2

0(2

0(2

0(2

0(1
0(1
0(3
0(5
0(5

	25

	
	Redigere i cicli di lavorazione analizzando-simulando la fattibilità sulla base del programma produttivo aziendale


	Produrre con il linguaggio macchina appropriato il listato delle diverse fasi del ciclo di lavorazione
	Definizione geometria del pezzo

Calcolo dei parametri di lavorazione.

Scelta degli utensili.

Uso del manuale della macchina 

Uso dell’inglese tecnico

Utilizzo del linguaggio macchina
	Completezza

Correttezza
Creatività
Funzionalità

Completezza

Correttezza

Funzionalità

Correttezza
Correttezza

Pertinenza

Correttezza

Funzionalità

Completezza

Correttezza
	0(2

0(2

0(1
0(1

0(2
0(1
0(2
0(1

0(1

0(2
0(1
0(2

0(2

	22

	
	Collaborare all’esecuzione del pezzo.


	Produrre il primo pezzo finito
	Predisposizione della macchina alla fase di lavoro

Utilizzo dei comandi operativi della macchina
	Correttezza

Rispetto dei tempi

Precisione e destrezza
	0(3
0(5
0(7
	15

	
	Determinare l’accettabilità del primo pezzo finito, modificando eventualmente il ciclo produttivo
	Avviare la produzione definitiva del pezzo
	Utilizzo degli strumenti di misura

Analisi del ciclo eseguito


	Precisione e destrezza
Funzionalità

Correttezza
Completezza
	0(4
0(2
0(2
0(2

	10

	
	Documentare il processo e valutare il prodotto
	Stendere un documento riassuntivo di tutta l’attività svolta sia in italiano che in inglese ed eventualmente in formato multimediale
	Utilizzo del lessico

Uso dell’inglese tecnico

Utilizzo di 
software di presentazione
	Correttezza

Pertinenza

Correttezza

Correttezza
Creatività
	0(10
0(10
0(8
(0(3)*
(0(2)*
	28
()* solo in caso di richiesta esplicita da sottrarre alle prime due voci

 


              D) Compilazione  Tabella di contestualizzazione ( definizione quadro complessivo competenze )
	Competenza di riferimento
	Abilità testate
	Contesto

	
	
	Scuola
	Azienda*

	Gestire cicli di lavorazione su macchine utensili a controllo numerico
	Applicare procedure per la definizione operativa dei singoli cicli di lavorazione in coerenza al programma produttivo aziendale
	X
	X

	
	Redigere i cicli di lavorazione analizzando-simulando la fattibilità sulla base del programma produttivo aziendale
	X
	X

	
	Collaborare all’esecuzione del pezzo.
	X
	X

	
	Gestire la logistica del materiale dal semilavorato al pezzo finito
	X
	X

	
	Compartecipare alla manutenzione della macchina
	X
	X

	
	Determinare l’accettabilità del primo pezzo finito, modificando eventualmente il ciclo produttivo
	X
	X

	
	Documentare il processo e valutare il prodotto
	X
	X

	
	Redigere istruzioni tecniche
	X
	X


